REGOLO

1390.99

LAVORAZIONE - MACHINING - USINAGE - MECANIZADOS
I HERSTELLUNG - OBROBKA - NPE[BAPUTE/IbHAA MOATOTOBKA

Asportare la guarnizione
Remove the gasket
Enlever le joint

Sacar la junta

Die Dichtung entfermen
Usuna¢ uszczelnienie
YpanuTb pesvHoBbIi YNIoTHUTENb

48

46

Fissare 'accessorio con 2 viti
autofilettanti TC @ 3.5x15.

Fix the catch with 2 self-tapping
screws TC @ 3.5x15.

Fixer la piece en utilisant 2 vis
autotaraudeuses a téte
cylindrique plate @ 3.5x15.

Fijar la pieza con 2 tornillos
autoroscantes con cabeza
cilindrica @ 3.5x15.

Das Teil mit 2 Blechschrauben
TC g 3.5x15 befestigen.

Przymocowac¢ cze$¢ za pomoca
2 wkretéw samogwintujacych
TC o $rednicy 3,5x15.

3akpenuTe 3aLenky npu
NOMOLLY ABYX CAMOHApe3aloLLmnx
BUHTOB TC 3,5%15 MM.

MONTAGGIO - FITTING - MONTAGE - MONTAJE - MONTAGE
MONTAZ - YCTAHOBKA

Montare il cricchetto facendo pressione sulle alette laterali. N.B.: in fase di montaggio
non fare pressione sulla parte mobile centrale.

Fitting the catch exerting presure on lateral flaps. N.B. while fitting do not press on
moveable central part.

Monter le loquéteau en pressant les petites lames latérales. Notes: pendant le
montage, ne pas appuyer sur la partie mobile centrale.

Montar el golpete haciendo presion sobre las aletas laterales. No6ta: en fase de montaje
no apretar la parte mévil central.

Zur Montage auf die beiden seitlichen Laschen driicken.
Hinweis: wéhrend der Montage keinen Druck auf das bewegliche Mittelteil ausuben.

Montowac¢ naciskajac na skrzydetka boczne.
Nb.: podczas montowania nie naciskac¢ na srodkowa cze$¢ ruchoma.

YcTaHoBuUTE 3aLLeriKy, HaXas Ha 60KOBbIE BLICTYTbI.
MPUMEYAHVIE: Bo BpemMsl yCTaHOBKM HE HAXXMMAliTe Ha LLEHTPa/IbHYO ABUXYLLYIOCS
4acTb 3aLLe/Ku.
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